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Mit unserer EOL-Radartestlosung inklusive Field
of View (FoV) Calibration Station und Antenna
Calibration Process (ACP) bringen wir hochs-
te Prézision und Effizienz in die automatisierte
Serienfertigung von Radarsensoren. Die roboter-
gefiihrte Radarkammer ist auf groBe Stiickzahlen
ausgelegt und ideal fiir industrielle Anwendungen
in der Automotive-GroBserienproduktion geeignet.

Dank modularer Systemarchitektur, intelligenter
Softwareintegration und flexibler Adapterschnitt-
stellen lassen sich verschiedenste Radarsensorty-
pen auf einer einzigen Plattform prozesssicher tes-
ten — unabhéngig von Gehauseform, Abmessungen
oder Steckervariante. Die Roboterbewegung mit
sechs hochdynamischen Freiheitsgraden ermdog-
licht exakte Antennenausrichtungen sowie indivi-
duelle, anwendungsspezifische Bewegungsprofile.
Die Priifung erfolgt direkt am Ende der Produktions-
linie — vollautomatisiert, skalierbar und hochgenau.

Ein zentrales Element ist die schalldichte, elektro-
magnetisch geschirmte und gekapselte Testkam-
mer Absorberbox, die duBere Einflisse konsequent

eliminiert. Seit 2012 optimieren wir kontinuierlich
die Absorberanordnung, das Materialdesign sowie
die mechanische Kapselung der Anlage, um hochs-
te Testgenauigkeit, Wiederholbarkeit und Lang-
zeitstabilitdt sicherzustellen — unabhangig von
Umgebungsbedingungen. Auch die Kapselung der
Roboterkomponenten wurde so entkoppelt, dass
keinerlei Einfluss auf das Messergebnis entsteht.

Unser System ist vielseitig einsetzbar: fiir Automoti-
ve, Flugsicherung, Satelliten- und Bodenradar, Bahn-
technik, GPR, Geotechnik, Strukturanalyse, Medizin-
technik und industrielle Prozessiiberwachung.
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Plattform:

e ro|box — automatisiertes Handling und Si-
mulation des Testobjekts per 2D-Dreheinheit
oder 3D-Roboter
(Elevation +/-30°) Azimuth +/-110°)

¢ Robotergefiihrte, hochgenaue Bewegungs-
profile

Adapter:

e MaBgeschneiderte Greifer, ausgestattet mit
Absorbern um eine perfekie Kapselung zu
erreichen.

Absorberbox:
e Absorberbox vertikal
— kompakt, kleiner Footprint
e Absorberbox horizontal
— flexible Lange
e Absorberbox gestapelt
— reduzierte Takizeit
e Targetmodul
— flexibel anpassbar

Systemintegration:

¢ Hohe Anlagenverfiigbarkeit und stabile
Prozessintegration

e MES-Anbindung und Fernwartung optional
verflighar

¢ Robuste Architektur fiir 24/7-Betrieb in der
Serienfertigung

Individuelle Anpassung:

e Testsysteme nach Kundenspezifikation

e Flexible Bedienoberflachen und Funktionen
durch erfahrenes Engineering

e Kontinuierliche Weiterentwicklung in enger
Zusammenarbeit mit unseren Kunden
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